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1. SPECIFIKACE

Presnost: +6 HLD (pfi HLD = 800)

Rozliseni: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0,1 HRC, 0,1 HRB, 0,1 HRA, 0,1 HS, 1 SGM
Displej: 128x64 LCD

Smér narazu: Univerzalni testovaci uhel; neni potfeba nastavit smér narazu
Stupnice tvrdosti: HL, HRC, HRB, HRA, HB, HV, HS, SGM

Rozsah méfeni: HL 100-960, HRC 1-74,7, HRB 1,2-140, HRA 7-88,5, HB 28-1027, HV 45-1230, HS 4-112,
SGM 118-3315 N/mm?

Pamét: Uklada az 999 datovych zaznamu

Pracovni podminky:

» Minimalni hmotnost: 5 kg (pfimé méreni), 2 kg (na pevném podkladu), 0,05 kg (pfipojené na desce)
» Minimalni tloustka: 5 mm

» Minimalni polomér zakfiveného povrchu: 30 mm

» Minimalni drsnost (Ra): 2 um

Statistika: Automaticky vypocet maximalnich, minimalnich a primérnych hodnot
Napdjeni: 1x AAA baterie

Rozhrani: USB pro nabijeni nebo pfipojeni k PC

Provozni prostredi: -20 °C az 45 °C

Rozméry: 148x45x21 mm

Hmotnost: 105 g

Normy: ASTM A956, DIN 50156, GB/T 17394

2. APLIKACE

» Testy tvrdosti na instalovanych strojich nebo ocelovych konstrukcich, véetné tézkych a velkych obrobk( nebo
trvale instalovanych systémovych dilG.

» Rychlé testovani na vice mistech pro zkoumani variaci tvrdosti na vétSich plochach.
» Méfeni tvrdosti vyrobenych dilt na vyrobnich linkach.

» ldentifikace kovovych material( ulozenych ve skladech.

» Analyza neucinnosti trvalych dill, tlakovych nadob a turbo generatoru.

Uvolnovaci tlac¢itko

3. POPIS PRISTROJE

Nakladaci zafizeni

Podpurny krouzek
Narazeci zafizeni ———
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4. SYMBOLY A ILUSTRACE
4.1. Symboly a llustrace

HL Leebova hodnota tvrdosti (narazové zafizeni D)
HB Brinellova hodnota tvrdosti

HRB Rockwell B hodnota tvrdosti

HRC Rockwell C hodnota tvrdosti

HS Shoreova hodnota tvrdosti

HV Vickersova hodnota tvrdosti

HRA Rockwell A hodnota tvrdosti

SGM Hodnota pevnosti

4.2. Méfici a Konverzni Tabulka

Narazové zarizeni D HLD: 170-960

Hv LN

Materialy HRC HRB HB

N/mm?
Ocell/lita ocel 0.1-74.7 1.2-140 28-1027 45-1230 4-112 7-88.5 118-3315
Nastrojova ocel [0.9-78.7 15-1878 32-1698 5.5-128 79-6599
Nerezova ocel 3.7-62.4 8.3-101.7 [85-655 36-802 6-131 108-1725
Lamelarni zelezo [21-59 24-100 35-570 90-698 6-83
Nodularni zelezo [21-60 24-100 62-857 96-724 8-90
Lity hlinik 1-48 24-85 19-445 22-193 3-64 129-2618
Mosaz 1-53 1.5-99.6 32-477 29-495 5-65 32-76 258-4146
Bronz 1-56 14-100 15-505 11-535 2-68 29-76 190-1860
Tepana méd’ 1-54 14-100 39-569 38-590 6-73
Kovana ocel 1-72 50-1060 48-1110 7-103 200-3750

5. PRIPRAVA PRED MERENIM

5.1. PoZadavky na Vzorky
» Povrchova teplota by méla byt niz8i nez 120 °C.

» Vzorky musi mit hladky, kovové brouseny povrch, aby se prfedeslo chybnym mérenim zpisobenym hrubym

broudenim nebo soustruzenim. Povrchova drsnost by neméla pfesahnout 2 um.

» PoZadavky na hmotnost:
Nad 5 kg: neni potifeba podpora.
2-5 kg: umistéte na pevny podklad, aby se zabranilo ohybani nebo pohybu.
Méné nez 2 kg: pevné spojte se stabilnim podkladem nad 5 kg.

» Pro ucely spojovani::
Naneste tenkou vrstvu spojovaci pasty.

Trete obé ¢asti dohromady a pevné pfitlacte vzorek na zakladni desku.
Spojovani zajistuje jednotné, pevné spojeni, minimalizuje napéti a variace méfeni.

» Pro povrchové kalené a cementované oceli by méla byt hloubka kalené vrstvy alespor 0,8 mm pfi pouziti
narazoveho zafizeni D.
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5.2. Pozadavky na Povrch ZkuSebniho Vzorku
» Pro testovaci vzorky s polomérem zakfiveni mensim nez 30 mm pouzijte maly podpurny krouzek.

5.3. Vzorky s Velkou plochou

» Pro velké desky, dlouhé tyCe nebo ohybané dily, i kdyz hmotnost a tloudtka splfuji pozadavky, deformace a
nestabilita mohou stale vést k nepfesnym hodnotam testu.

5.4. Vlastnosti Vzorku

» Pozadavky na narazové zafizeni D:
Lehkéa vaha: 0,05-2 kg
Stfedni vaha: 2,5 kg
Tézka vaha: vice nez 5 kg
Minimalni povrchova drsnost: ISO N7 /Ra 2 ym/Rz 10 um

6. PROVOZ
» Po spusténi pfejde méfi€ ve vychozim nastaveni do méficiho rezimu. Displej je v normalnim rezimu.

Baterie Kalibrace
| |

@ # M1— Material
5 66 D— Sonda
HB—r Stupnice
7(:35 + B 0}8 X 3;3
| | |

I
HL hodnota Smér Pamét Primérny ¢as

» Mé&Fi€¢ ma ruzné rezimy zobrazeni na obrazovce:
Standardni rezim, Rezim velkych znaku, Rezim statistickych parametrd

6.1. Popis Tlacitek:

» Sipka nahoru:
V méficim rezimu: Zapnout/vypnout indikator sméru narazu.
V rezimu menu: Zména parametru.

» Sipka dolu:
V méficim rezimu: Pfepinani mezi normalnim, velkym fontem a statistickym reZimem.
V méficim rezimu (stisknéte a podrzte): Vstup do hlavniho menu.
V rezimu menu: Pfechod na dalSi poloZzky menu.
V rezimu menu (stisknéte a podrzte): Ulozit nastaveni a vratit se do méficiho rezimu.

- WWw.insize.at
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6.2. Schéma Hlavniho Menu

HDT-L411 Hlavni menu

Tlagitko "Sipka nahoru" - Vyb&r sméru testu.

Tlagitko "Sipka nahoru" - Dlouhy stisk pro smazani aktualni hodnoty (priimé&rovani).
Tlagitko "Sipka dold" - Pfepinad rozhrani.

Tlagitko "Sipka doltl" - Dlouhy stisk pro vstup do menu.

M1: Lita ocel

M2: Nastrojova ocel
M3: Nerezova ocel
M4: Lamelarni zelezo
M5: Nodularni zelezo
M®6: Hlinik

M7: Mosaz

M8: Bronz

M9: Méd’

M10: Kovana ocel

Materialy

HL
HRC
— HRB
HB
HV
HS
— HRA
MPa

Stupnice

Vypnuto

Primérny ¢as

~NO O~ W

— \ypnuto

—— Zapnuto Ent

- Prohlizet ———=— Diouhy stisk "Sipka dol(i": ukongit
"Sipka dol": dalsi

Pamét —— "Sipka nahoru": predchozi

——— Smazat vSe _En& Dlouhy stisk "Sipka dold": ano a ukong&it
"Sipka nahoru": zrusit a ukongit

— \ypnuto
Zapnuto
Nastavit LEnter

Kalibrace

"Sipka nahoru": +1
"Sipka dold"; -1
Dlouhy stisk ,Sipka Dol(1”: quit

— Blikani
Zapnuto
—— V/ypnuto

Podsviceni

Baterie 12V

1.5V

Datum vyroby

Pocet testu
Sériové Cislo

Informace
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6.3. Zapnuti/Vypnuti
» Vypinac¢: Pro zapnuti nebo vypnuti.

Vypina¢é USB port Otvor pro $nlirku

s

Pokud se pfi zapnuti pfistroje zobrazi , znamena to, ze pfistroj aktivoval kalibra¢ni funkci méficich dat.

Davejte pozor na spravnou kalibraci pfistroje pfi méfeni. Nespravna kalibrace ovlivni pfesnost zobrazenych dat
pfistroje.

6.4. Nastaveni Parametru

» Vybér materialu: 3
Vstupte do menu "Materialy" a pomoci tlacitka "Sipka nahoru" cyklujte mezi M1 az M10. Pomoci tlacitka
"Sipka dolU" pfechazejte a podrzenim "Sipka dol(" uloZte nastaveni.

22> Materials <<

M1 CastSteel

¢ M1
M1: Ocel a lita ocel M®6: Lity hlinik
M2: Nastrojova ocel M7: Méd-zinek
M3: Nerezova ocel M8: Méd*-hlinik
M4: Seda litina M9: Kovany méd
M5: Nodularni litina M10: Kovana ocel

» Konverze tvrdostni skaly:
Stupnie tvrdosti je zaloZzena na vybraném materialu. Ne kazdy material ma stejnou konverzi. Napfiklad pro
ocel ma konverze z HL na HRC/HRB/HB/HV/HS/HRA/SGM, ale pro Sedou litinu (GG) ma pouze konverze na
HRC/HRB/HB/HV. Vychozi tvrdostni §kala je Leebova hodnota tvrdosti (HL).Vstupte do menu, dokud se na
LCD nezobrazi "Stupnice". Pomoci tlagitka "Sipka nahoru" méfite stupnice. UloZte nastaveni podrzenim
tlagitka ,Sipka dold®.

» B <«
HL

& HL

» Primérné casy: 3
Vstupte do menu "Pramérny Cas". Pomoci tlacitka "Sipka nahoru" méfite hodnoty. UloZte nastaveni podrzenim
tlacitka ,Sipka dold“. Vychozi pramérny ¢as je 0.

>>>Mean time<{ (11111

Xl
"
~

566 °

& X=7 765 4 B 018 X 3-3

Pokud je primérny ¢as nastaven na 3krat, v pravém dolnim rohu se zobrazi indikator X 3-3.Poznamka: V
meéficim rozhrani, kdyz je zapnuty prGmérny pocet, dlouhym stiskem tlacitka "Sipka dol(" smazte aktualni
hodnotu.
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» Nastaveni paméti:

Vstupte do menu "Pamét", potom stisknéte "Sipku nahoru" pro vybér z ,v", "Prohlizet", "Vymazat vie" nebo
"X" postupné.Vychozi nastaveni je pamét vypnuta.

Pamét vypnuta
X: Stisknéte a podrzte "Sipku dolU" pro uloZeni nastaveni a ukon&eni reZimu menu.

Pamét zapnuta
v: Stisknéte a podrzte "Sipku dold" pro ulozeni nastaveni a ukon€eni rezimu menu.

> Memory <<

& 008

Prohlizet

Stisknéte tlacitko "Sipka dolU" pro vstup do rezimu "Prohlizet". V tomto rezimu stisknéte "Sipku dol(" nebo
"Sipku nahoru" pro prfechod na dal$i nebo predchozi stranku. Stisknéte a podrzte tlac¢itko "Sipka dol(" pro
ukoncéeni rezimu "Prohlizet" a navrat do menu "Pamét”. Stisknéte a podrzte "Sipku dold" pro uloZeni nastaveni

a ukoncéeni rezimu menu.

Vymazat vSe
Stisknéte "Sipku dol(" a poté se zobrazi "Vymazat v§e?", stisknéte a podrzte "Sipku dol(" pro smazani celé
ulozené paméti.

Erase all? OK

Po smazani dat se vrati do rezimu Pamét, stisknéte "Sipku dol(" pro pfechod na dal$i polozku menu.
Stisknéte a podrzte "Sipku dol(" pro uloZzeni nastaveni a ukonéeni rezimu menu.

Kalibrace:

Kompenzace méreni slouzi k kalibraci pfistroje. Po urcité dobé pouzivani se mize kulicka v narazovém télese
opotfebovat nebo pfistroj rozpozna nespravny uhel sondy, coz by vedlo k nepfesnostem. Aby byla takova
chyba kompenzovana, je tester navrzen pro opétovnou kalibraci uzivatelem.

Stisknéte tlacitko "Sipka dolU" opakované, abyste vstoupili do menu "Kalibrace", poté stisknéte "Sipku nahoru”
pro vybér z "X", "v" nebo "Nastavit" postupné. Stisknéte "Sipku dolu" pro pfechod na dal$i polozku menu.
Stisknéte a podrzte "Sipku doll" pro uloZeni nastaveni a ukonéeni rezimu menu. Kalibraéni procedura je
platna pouze pro aktualni tvrdostni skalu.

P

<

>»> Calibration <<

¢ 001HL

Kalibrace vypnuta
X: Stisknéte tlacitko "Sipka dol(" pro pfechod na dal$i polozku menu. Stisknéte a podrzte tlacitko "Sipka dol("
pro ulozeni nastaveni a ukoncéeni rezimu menu.

Nastavit

Stisknéte tlacitko "Sipka dol(" pro vstup do rezimu Nastavit. Adjust M1

V tomto rezimu stisknéte "Sipku dolu" nebo "Sipku nahoru" 00 1 D
HB

pro nastaveni kompenzacni hodnoty, poté stisknéte a
podrzte "Sipku dolU" pro uloZeni nastaveni a ukonceni
rezimu menu.

- WWw.insize.at
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Kalibrace zapnuta

v Stisknéte tlacitko "Sipka dolU" pro aktivaci indikatoru kalibrace a prejdéte na dal$i poloZzku menu. Stisknéte
a podrzte tlacitko "Sipka dol(" pro uloZeni nastaveni a ukonéeni reZimu menu. Po aktivaci kalibrace se na LCD
zobrazi indikator )

M1
566 °

HB

765 1 B 018 X 3-3

Postup kalibrace

a) Vypnéte funkci kalibrace.

b) Provedte méreni na standardnim bloku tvrdosti D a ujistéte se, Ze méfici smér je vertikalné dolu.

¢) Pokud je hodnota tvrdosti standardniho bloku HL 780, ale mé&feni testeru je HL 760, znamena to, ze tester
potfebuje kalibraci.

d) Vstupte do rezimu Nastavit, Kalibrace Nastavit, nastavte hodnotu Upravy na 20 (Standardni hodnota -
realna hodnota méreni), poté aktivujte kalibraci (Kalibrace Zapnuta). Na LCD se zobrazi indikator.

e) Znovu zkontrolujte méfeni na standardnim bloku.

Poznamka: Uzivatelsky kalibraéni postup by mél byt proveden kazdého pul roku, pokud tester nepouzivate delSi
dobu, pfed za¢atkem pouzivani byste také méli provést kalibraci.

» Podsviceni:
Stisknéte tlacitko "Sipka dol(" opakované pro vstup do menu "Podsviceni", poté stisknéte "Sipku nahoru" pro
vybér z "zapnuto”, "vypnuto", "blikat". Stisknéte "Sipku dold" pro prechod na dal$i polozku menu. Stisknéte a
podrzte "Sipku dolU" pro uloZeni nastaveni a ukonceni rezimu menu.

>»>Back light{<<

off

Cr off

» Baterie:
Stisknéte tlacitko "Sipka nahoru" opakované pro vstup do menu "Baterie", poté stisknéte "Sipku nahoru" pro
vybér z "1,2 V" nebo "1,5 V". Stisknéte "Sipku dolU" pro pfechod na dal$i polozku menu. Stisknéte a podrzte
"Sipku dolU" pro uloZeni nastaveni a ukonéeni rezimu menu.

> Battery <K
1.2V

& 1.2V

» Informace:
Vstupte do "Systémové informace" pro zobrazeni podrobnosti. Pouzijte "Sipku dolu" pro ukonéeni.

> Information <<<
MFD201807131234
No. of test 00018
SN 1234567890
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6.5. Rezim Zobrazeni Méreni

» Tento méfi¢ ma rizné rezimy zobrazeni na obrazovce, véetné standardniho rezimu. Rezim velkych znakil a
rezim statistickych parametrt. Stisknéte "Sipku dol(" pro pfepnuti rezimd zobrazeni ve stavu méreni, jak je
zZnazornéno nize:

mp » M1 HB = 570 M1
5 66 D 5 6 6 MAX = 577 D
HB MIN = 566 HB
765 1 B 018 X33 M1 4 PIE X33 HB 765 1 £ o018 X 3-3
Standardni rezim Rezim velkych znaki Rezim statistickych parametr(

7. PROVADENI MERENI

7.1. Nabijeni Pruziny

» Drzte hlavni télo (tester) levou rukou, zatimco pravou rukou drzite nabijeci trubici, poté tlacte nabijeci trubici s
trochou sily proti sile pruziny, dokud tester nezajisti narazove téleso. Uvolnéte silu a nechte nabijeci trubici
vratit se do pavodni polohy.

7.2. Provedte Méfeni
» Umistéte tester pevné a kolmo na povrch objektu.

Poznamka: Spravny zpusob drzeni je dulezity pro ziskani lepSich méreni.

Varovani: Tester musi byt umistén pevné a kolmo na povrch objektu. Mirna mezera mezi podpurnym krouzkem
testeru a povrchem objektu povede k nepfesnému mérfeni.
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7.3. Uvolnéni Méfici Sily
» Po pevném umisténi testeru na povrch objektu levou rukou drzte nabijeci trubici palcem a prostfednim prstem
pravé ruky a stisknéte tlaitko pro uvolnéni ukazovackem.

» Narazoveé téleso uvnitf sondy narazi na povrch objektu silou pruziny. Poté se na obrazovce zobrazi hodnota
tvrdosti.

8. UDRZBA A OPRAVY
» Vyvarujte se narazim, silnému prachu, vihkosti, silnym magnetickym polim a olejovym skvrnam.

8.1. Udrzba Narazového Zafizeni
» Pfistroj nevyZaduje Zadnou zvlastni péc¢i kromé pravidelného Cidténi narazového télesa a nabijeci trubice po
pfiblizné 1000-2000 testech. P¥i Cisténi je tfeba dodrzovat nasledujici postupy:
Odsroubuijte podpurny krouzek a vyjméte narazové téleso z vodici trubice.
Odstrante veskerou Spinu a kovovy prach z narazového télesa a sférického testovaciho hrotu.
Vycistéte vodici trubici pfilozenym specialnim kartaem.
Nepouzivejte na Zzadné ¢asti narazového zafizeni olej.

8.2. Vyména Baterie

» KdyZz se na displeji zobrazi indikator baterie, vymérite baterii. Méfeni je v3ak stale mozné po urcitou dobu.
Ujistéte se, Ze mate vhodné baterie.

9. PREDSTAVENI PC SOFTWARU
» Komunikaéni software pro data je uréen pro ¢teni a zpracovani dat z méfice tvrdosti. Mlze Cist data z paméti

méfiCe tvrdosti, exportovat data do pocitace a tisknout data z pocitace.
» Systémové pozadavky: PC s USB portem, Windows 7/8/10

9.1. Pfipojeni PC a MéfiCe Tvrdosti

» PFed pouzitim PC softwaru se ujistéte, ze je tester vypnuty a pfipojte PC a mé&fi€ tvrdosti pomoci USB kabelu
dodaného s pfistrojem.

9.2. Instalace Ovladace

v v v

» Po pfipojeni méfiCe tvrdosti k pocitaci se zobrazi hlaseni "Nalezen novy hardware", nainstalujte prosim
ovlada¢ umistény ve slozce X:\Drivers (X znamena pismeno jednotky CDROM).

9.3. Instalace Softwaru
» Dvojitym kliknutim na "setup.exe" nainstalujte PC software. Postupujte podle privodce instalaci k dokonceni.

- WWw.insize.at
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9.4. Spusténi PC Softwaru

» Po instalaci komunikacniho softwaru se automaticky vytvofi zastupce na ploSe. Dvojitym kliknutim na
zastupce spustte program.

» Hlavni rozhrani softwaru je standardni okno Windows, obsahujici titulni liStu, liStu menu a nastrojovou listu.

PFipojit/Odpojit od méfice tvrdosti

Import dat z méfice tvrdosti

Menu lista Export dat do PC

Nastrojova lista Metoda pfipojeni

L L e

T ... o —

-
a = s mm e
-
s

Méfici data

8 e ——

s e e

Seznam soubort

E NN EEEE N s af s =

-
=
=
=
=

A s e ] g i e
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1. SPECIFICATIONS

Accuracy: +6 HLD (at HLD = 800)

Resolution: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0.1 HRC, 0.1 HRB, 0.1 HRA, 0.1 HS, 1 SGM
Display: 128x64 LCD

Impact Direction: Universal testing angle; no need to set impact direction
Hardness Scale: HL, HRC, HRB, HRA, HB, HV, HS, SGM

Measuring Range: HL 100-960, HRC 1-74.7, HRB 1.2-140, HRA 7-88.5, HB 28-1027, HV 45-1230, HS 4-112,
SGM 118-3315 N/mm?

Memory: Stores up to 999 data entries

Working Conditions:

» Minimum weight: 5 kg (direct measurement), 2 kg (on solid support), 0.05 kg (coupled on plate)
» Minimum thickness: 5 mm

» Minimum radius of curved surface: 30 mm

» Minimum roughness (Ra): 2 ym

Statistics: Automatic calculation of maximum, minimum, and average values
Power Supply: 1x AAA battery

Interface: USB for charging or PC connection

Operating Environment: -20 °C to 45 °C

Dimensions: 148x45x21 mm

Weight: 105 g

Standards: ASTM A956, DIN 50156, GB/T 17394

2. APPLICATIONS

» Hardness tests on installed machines or steel structures, including heavy and large workpieces or
permanently installed system parts.

» Rapid testing across multiple areas to examine hardness variations over larger regions.
» Measuring hardness of produced parts on production lines.
» Identifying metallic materials stored in warehouses.

» Analyzing the ineffectiveness of permanent parts, pressure vessels, and turbo generators.

Release Button

3. DESCRIPTION OF INSTRUMENT

Loading Device

Support Ring
Impact Device ———

- WWw.insize.at
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4. SYMBOLS AND ILLUSTRATIONS

4.1. Symbols and lllustrations

HL Leeb hardness value (impact device D)
HB Brinell hardness value

HRB Rockwell B hardness value

HRC Rockwell C hardness value

HS Shore hardness value

HV Vickers hardness value

HRA Rockwell A hardness value

SGM Strength value

4.2. Measurement and Conversion Table

Impact Device D HLD: 170-960

<INSIZE>

Materials HRC HRB HB HV HS

N/mm?
Steel/Cast Steel |0.1-74.7 1.2-140 28-1027 45-1230 4-112 7-88.5 118-3315
Alloy Tool Steel (0.9-78.7 15-1878 32-1698 5.5-128 79-6599
Stainless Steel |[3.7-62.4 8.3-101.7 |85-655 36-802 6-131 108-1725
Lamellar Iron 21-59 24-100 35-570 90-698 6-83
Nodular Iron 21-60 24-100 62-857 96-724 8-90
Cast Aluminium |1-48 24-85 19-445 22-193 3-64 129-2618
Brass 1-53 1.5-99.6 32-477 29-495 5-65 32-76 258-4146
Bronze 1-56 14-100 15-505 11-535 2-68 29-76 190-1860
Wrought Copper|1-54 14-100 39-569 38-590 6-73
Forging Steel 1-72 50-1060 48-1110 7-103 200-3750

5. PREPARATION BEFORE MEASUREMENT
5.1. Sample Requirements
» Surface temperature should be below 120 °C.

» Samples must have a smooth, metallic ground surface to avoid erroneous measurements caused by coarse
grinding or lathe scoring. Surface roughness should not exceed 2 pm.

» Weight requirements:
Over 5 kg: no support needed.
2-5 kg: place on a solid support to prevent bending or movement.
Less than 2 kg: firmly couple with a stable support over 5 kg.

» For coupling purposes:
Apply coupling paste thinly.
Rub both parts together while firmly pressing the sample against the base plate.
Coupling ensures a uniform, rigid connection, minimizing stress and measurement variation.

» For surface-hardened and case-hardened steels, the depth of the hardened layer should be at least 0.8 mm
when using impact device D.
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5.2. Surface Test Piece Requirements
» For test samples with a curvature radius less than 30 mm, use a small support ring.

5.3. Large Area Specimen

» For large plates, long bars, or bending parts, even if the weight and thickness meet requirements, deformation
and instability can still result in inaccurate test values.

5.4. Sample Properties

» Impact Device D Requirements:
Light-weight: 0.05-2 kg
Medium-weight: 2.5 kg
Heavy-weight: more than 5 kg
Minimum surface roughness: ISO N7 /Ra 2 um/ Rz 10 ym

6. OPERATION
» After starting up, the meter enters the measurement mode by default. The screen display mode is standard.

Battery Calibration
| |

@ # M1—+— Material
5 66 D—r Probe
HB—— Scale
7(I55 + =] 0}8 X 3;3
I I I

I
HL value Direction Memory Mean time

» The meter has a variety of screen display modes:
Standard mode, Large character mode, Statistical parameter mode

6.1. Button Descriptions:

» Arrow Up:
In measuring mode: Enable/disable impact direction indicator.
In menu mode: Change parameters.

» Arrow Down:
In measuring mode: Switch among normal, big font, and statistics modes.
In measuring mode (press and hold): Enter main menu.
In menu mode: Change to next menu items.
In menu mode (press and hold): Save settings and exit to measuring mode.
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6.2. Diagram of Main menu

HDT-L411 Main menu

"Arrow Up" Key - Select test direction.

——— "Arrow Up" Key - Long press to delete the current value (averaging).
—— "Arrow Down" Key - Display interface switch.

"Arrow Down" Key - Long press to enter the menu.

M1: Cast Steel

M2: Alloy Tool Steel
M3: Stainless Steel
M4: Lamellar Iron
M5: Nodular Iron
M6: Aluminium

M7: Brass

M8: Bronze

M9: Copper

M10: Forged Steel

Materials

HL
HRC
— HRB
HB

Scales

T
<

<
3
Y

Mean Time

View LEnter, Long press "Arrow Down”: quit
"Arrow Down”: next

Memory —— "Arrow Up”: previous

Enter .
— Erase All -: Long press "Arrow Down”: yes and quit

"Arrow Up”: cancel and quit

Calibration off
On Enter
—— Adjust —

"Arrow Up”: +1

"Arrow Down”: -1
Long press "Arrow Down”: quit

Flash
On
— Off

BatteEx 12V
1.5V

Manufacturing Date
No. of tests
Serial Number

Backlight

Information
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6.3. Power On/Off

<INSIZE>

» Power Switch: Toggle the tester on or off.

6.4. Parameter Setup
» Materials Selection:

Enter the menu "Materials" and use "Arrow Up" to cycle through M1 to M10. Use "Arrow Down" to navigate

s

If the is displayed in the process of starting up the meter, it means that the meter has turned on the
calibration function of measurement data. Please pay attention to whether the instrument is properly calibrated
when measuring. Incorrect calibration will affect the accuracy of instrument display data.

Power switch USB port

Rope hole

and hold "Arrow Down" to save settings.

& M1

22> Materials <<

M1 CastSteel

M1: Steel & Cast Steel
M2: Alloy Tool Steel
M3: Stainless Steel
M4: Grey Cast Iron
M5: Nodular Cast Iron

» Hardness Scale Conversion:

Hardness scale is based on the material selected. Not every material has same conversion. For example, for
steel, it has conversions from HL to HRC/HRB/HB/HV/HS/HRA/SGM. but for Grey Cast Iron (GG), only has
conversions to HRC/HRB/HB/HV. The default hardness scale is Leeb hardness value (HL).

Enter the menu until "Scale" displays on the LCD. Use "Arrow Up" to change scales. Save settings with

holding ,,Arrow Down.”

» Mean Times:

Enter "Mean Time" menu. Use "Arrow Up" to change values. Save settings with holding ,Arrow Down.”

M6: Cast Aluminium
M7: Copper-Zinc

M8: Copper-Aluminium
M9: Wrought Copper
M10: Forging Steel

& HL

» B <«

HL

The default mean time is 0.

If the mean time is set to 3 times, an indicator X 3-3 will be displayed on the lower-right corner.
Note: In the measurement interface, when the average number is on, long press "arrow down" to delete the

current value.

>>>Mean timed<{

Xl
"
~

& X=7

(1111} M1
566

HB

765 4 B018 X3-3
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» Memory Setup:
Enter "Memory" menu, then press "arrow up" to select from ,v", "View", "Erase all" or "X" orderly.
The default setting is memory off.

Memory off
X: Press and hold "arrow down" to save settings and exit menu mode.

Memory on
v: Press and hold "arrow down" to save settings and exit menu mode.

> Memory <<

& 008

View

Press button "arrow down" to enter "View" mode. In this mode, press "arrow down" or "arrow up" to turn the
page forth or back. Press and hold button "arrow down" to exit "View" mode and go back to "Memory" menu.
Press and hold "arrow down" to save settings and exit menu mode.

Erase all
Press "arrow down" then "Erase all?" displays, press and hold "arrow down" to delete all stored memory.

Erase all? OK

It will return to Memory mode after deleting data, press "arrow down" to go to next menu item. Press and hold
"arrow down" to save settings and exit menu mode.

Calibration:

The measurement compensation is used for calibration of the instrument. After the instrument is used for
some time, the ball tip on impact body may be worn out or the instrument recognize wrong angle of probe
which would lead inaccuracy. In order to compensate such error, the tester is designed to re-calibrate by user.
Press button "arrow down" consecutively to enter menu "Calibration", then press "arrow up" to select "X", "v"
or "Adjust" orderly. Press "arrow down" to go to next menu item. Press and hold "arrow down" to save settings
and exit menu mode. The calibration procedure is only valid for current hardness scale.

P

4

>>> Calibration (<

& 00THL

Calibration off
X: Press button "arrow down" to go to next menu item. Press and hold "arrow down" to save settings and exit
menu mode.

Adjust
Press button "arrow down" to enter Adjust mode. In this mode, press "arrow down" or "arrow up" to adjust
compensation value, then press and hold "arrow down" to save settings and exit menu mode.

001 °

Adjust
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Calibration on

v: Press button "arrow down" to activate calibration indicator and go to next menu item. Press and hold "arrow

down" to save settings and exit menu mode. After calibration is activated, an indicator will be displayed on
LCD.

M1
566 °

HB

765 1 B 018 X 3-3

Calibration Procedure
a) Turn off calibration function.

b) Take measurements on the standard hardness block D and make sure the measuring direction is downward
vertically.

c) If the hardness value of standard block is HL 780, but the reading of tester is HL 760, it means this tester
need to be calibrated.

d) Enter the Adjust mode, Calibration Adjust, set the adjust value to 20 (Standard value - real testing value),
then activate the calibration (Calibration On). An will be displayed on the LCD.

e) Recheck measurements on standard block.

Note: The user calibration procedure should be done every half year, if you don't use the tester for long time,
before start to use it, you should also do a calibration.

» Backlight:
Press button "arrow down" consecutively to enter menu "Backlight”, then press "arrow up" to select from ,on",

"off", "flash". Press "arrow down" to go to next menu item. Press and hold "arrow down" to save settings and
exit menu mode.

>»>Back light{<<

off

r off

» Battery:
Press button "arrow up" consecutively to enter menu "Battery", then press "arrow up" to select "1.2 V" or "1.5

V". Press "arrow down" to go to next menu item. Press and hold "arrow down" to save settings and exit menu
mode.

>»> Battery <K
1.2v

& 1.2V

» Information:
Enter "System Information" to view details. Use "Arrow Down" to exit.

>>> Information <<
MFD201807131234
No. of test 00018
SN 1234567890
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6.5. Measurement Display Mode
» This meter has a variety of screen display modes, including standard mode. Large character mode and
statistical parameter mode. Press "arrow down" to switch display modes in the measurement state, as shown

below:

mp » M1 HB = 570 M1
566 D 5 6 6 MAX = 577 D
HB MIN = 566 HB
765 1 B 018 X33 M1 4 PIE X33 HB 765 1 £ o018 X 3-3
Standard mode Large character mode Statistical parameter mode

7. TAKING MEASUREMENTS

7.1. Loading Spring
» Hold the main body (the tester) with left hand while right hand is holding loading tube, then push the loading
tube with a little force against the spring force until the tester locks the impact body. Loose the force and let the

loading tube returns to the original position.

7.2. Take Measurement
» Place the tester firmly and perpendicularly against the object’s surface.

Note: The proper way of holding is important for obtaining better readings.

Warning: The tester must be placed against object surface firmly and perpendicularly. A slight gap between
support ring of tester and surface of object will lead in inaccurate reading.

i
-~ -
e ‘_‘__";--‘1-;.__‘____‘

~
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7.3. Release the Testing Force
» After firmly placing the tester onto the surface of object with left hand, hold the loading tube with thumb and
middle finger of right hand and press the release button with forefinger.

» The impact body inside probe will impact the surface of object with spring force. Then the hardness reading
will be displayed on the screen.

8. MAINTENANCE AND REPAIR
» Do your best to avoid shock, heavy dust, damp, strong magnetic fields, and oil stains.

8.1. Maintenance of the Impact Device

» The device does not require any particular care other than periodic cleaning of the impact body and the
loading tube after performing approximately 1000-2000 tests. During cleaning, the following procedures need
to be observed:

Unscrew the support ring and remove impact body from guide tube.

Clean off any dirt and metallic dust from the impact body and the spherical test tip.
Clean guide tube with the special brush provided.

Do not apply oil to any parts of the impact device.

8.2. Battery Replacement

» When a battery indicator appears on the display, replace the battery. However it is still possible to measure for
some time. Please make sure to obtain suitable batteries.

9. INTRODUCTION OF PC SOFTWARE

» Data communication software is designed for reading and processing the data of hardness tester. It can read
the data from the memory of hardness tester, export the data to the computer and print the data from the
computer printer.

» System Requirements: PC with USB port, Windows 7/8/10

9.1. Connect PC and Hardness Tester

» Before using the PC software, please make sure the tester is switched off and connect PC and hardness
tester using USB cable supplied with the instrument.

9.2. Driver Installation

» Computer will prompt "Found new hardware" while the hardness tester is connected to the computer first time,
please install the driver located in X:\Drivers folder (X: means CDROM drive letter).

9.3. Software Installation
» Double click "setup.exe" to install the PC software. Please follow the installation wizard to finish it.

- WWw.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



<INSIZE>

9.4. Start PC Software

» After the data communication software is installed, a shortcut will be created on the desktop automatically.
Double click the shortcut to run the program.

» The main interface of the software is a standard windows form, containing the title bar, menu bar and toolbar.

Connect/Disconnect with hardness tester

Import data from hardness tester

Export data to PC Connection method

Menu bar Tools bar

—— - — - == — = - = =
M . d t - a L T "] -
easuring data —3 2 : ; e =

TITLLITIRY

e s el e e e e e e
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1. MUSZAKI ADATOK

Pontossag: +6 HLD (HLD = 800 esetén)

Felbontas: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0,1 HRC, 0,1 HRB, 0,1 HRA, 0,1 HS, 1 SGM
Kijelz6: 128x64 LCD

Utésirany: Univerzalis tesztelési sz6g; nincs szilkség Utésirany beallitasara
Kemeénységi skala: HL, HRC, HRB, HRA, HB, HV, HS, SGM

Mérési tartomany: HL 100-960, HRC 1-74,7, HRB 1,2-140, HRA 7-88,5, HB 28-1027, HV 45-1230, HS 4-112,
SGM 118-3315 N/mm?

Memodria: Akar 999 adatbejegyzés tarolasa

Munkakdrulmények:

» Minimalis suly: 5 kg (k6zvetlen mérés), 2 kg (szilard tamaszon), 0,05 kg (lemezen csatlakoztatva)
» Minimalis vastagsag: 5 mm

» Minimalis gorbaleti sugar: 30 mm

» Minimalis érdesség (Ra): 2 um

Statisztika: Automatikus szamitas a maximalis, minimalis és atlagos értékekre
Tapellatas: 1x AAA elem

Interfész: USB toltéshez vagy PC csatlakoztatdsahoz

Uzemi kérnyezet: -20 °C és 45 °C kozott

Méret: 148x45%x21 mm

Suly: 105 g

Szabvanyok: ASTM A956, DIN 50156, GB/T 17394

2. ALKALMAZASOK

» Keménység tesztek telepitett gépeken vagy acélszerkezeteken, beleértve a nehéz és nagy munkadarabokat
vagy allandoan telepitett rendszer részeit.

» Gyors tesztelés tobb terileten a keménységi eltérések vizsgalatara nagyobb régidkban.

» Keménység mérése gyartott alkatrészeken a gyartésoron.

» Raktarakban tarolt fém anyagok azonositasa.

» Allandé alkatrészek, nyomastarto edények és turbinageneratorok hatastalansaganak elemzése.

3. A MUSZER ELRENDEZESE Kiold6 gomb

Tolt6 készulék

Tamasztoé gydri

Ut6 készilék ——

- WWw.insize.at

hm Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



<INSIZE>

4. SZIMBOLUMOK ES ILLUSZTRACIOK
4.1. Szimbolumok és lllusztraciok

Szimbélum |IIIusztréci6

HL Leeb keménységi érték (D Utd készulék)
HB Brinell keménységi érték
HRB Rockwell B keménységi érték

HRC Rockwell C keménységi érték
HS Shore keménységi érték

HV Vickers keménységi érték
HRA Rockwell A keménységi érték
SGM Szilardsagi érték

4.2. Mérési és Atvaltasi Tablazat

D uté késziilék HLD: 170-960

Anyagok HRB HB HV m
N/mm?

Acél/ontott acél 0.1-74.7 1.2-140 28-1027 |45-1230 [4-112 7-88.5 118-3315

Otvozott szerszamacél |0.9-78.7 15-1878 |32-1698 |5.5-128 79-6599

Rozsdamentes acél 3.7-62.4 [8.3-101.7 |85-655 36-802 6-131 108-1725

Lemezes vas 21-59 24-100 35-570 90-698 6-83

Goémbgrafitos vas 21-60 24-100 62-857 96-724 8-90

Ontott aluminium 1-48 24-85 19-445 22-193 3-64 129-2618

Sargaréz 1-53 1.5-99.6 |32-477 29-495 5-65 32-76 258-4146

Bronz 1-56 14-100 15-505 11-535 2-68 29-76 190-1860

Feldolgozott réz 1-54 14-100 39-569 38-590 6-73

Kovacsolt acél 1-72 50-1060 [48-1110 7-103 200-3750

5. ELOKESZULETEK MERES ELOTT
5.1. Minta Kévetelmények

» Afellleti hémérséklet legyen 120 °C alatt.

» A mintdknak sima, fémes fellletlinek kell lennilk, hogy elkerilljék a durva csiszolas vagy esztergalas okozta
hibas méréseket. A fellleti érdesség nem haladhatja meg a 2 ym-t.

» Suly kévetelmények:

Tébb mint 5 kg: nincs szikség tamaszra.

2-5 kg: helyezze szilard tamaszra a hajlitas vagy elmozdulas elkertlése érdekében.

Kevesebb mint 2 kg: szilardan régzitse egy stabil, tébb mint 5 kg-os tamaszhoz.

» Csatlakoztatasi célokra:
Vékonyan alkalmazza a csatlakoztatasi pasztat.

Doérzsélje 6ssze a két részt mikdzben szilardan nyomja a mintat az alaplemezhez.
A csatlakozas biztositja az egyenletes, merev kapcsolatot, minimalizélva a feszlltséget és a mérési

variacidkat.

» Fellletkeményitett és edzett acélok esetén a keményitett réteg vastagsaga legalabb 0,8 mm legyen, ha D 0t6

készuléket hasznal.
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5.2. Fellleti Tesztminta Kévetelmények
» 30 mm-nél kisebb gdrbuleti sugaru mintak esetén hasznaljon kis tamasztd gyurdit.

5.3. Nagy Teriletl Minta

» Nagy tablak, hosszu rudak vagy hajlitott alkatrészek esetén, még ha a suly és vastagsag megfelel is a
kévetelményeknek, a deformacié és instabilitas még mindig pontatlan tesztértékeket eredményezhet.

5.4. Minta Tulajdonsagok
» D Utd készilék kdvetelmények:
Koénny( suly: 0,05-2 kg
Kdzepes suly: 2,5 kg
Nehéz suly: tébb mint 5 kg
Minimalis fellileti érdesség: ISON7/Ra 2 um/Rz 10 ym

6. MUKODES
» Inditas utan a mérd alapértelmezés szerint mérési modba Iép. A képerny§ kijelzési médja standard.

Akkumulator Kalibracié
| |

W ¥ M1—— Anyag
5 66 D— Szonda
HB— Skala
765 4 8 018 X 3-3
I I I

I
HL érték Irany Meméria Atlag idd

» A mérd kulénbdzd képerny6 kijelzési modokkal rendelkezik:
Standard méd, Nagy karakter mod, Statisztikai paraméter mod

6.1. Gomb Leirasok:

» Felfelé nyil: )
Mérési modban: Utésirany indikator engedélyezéseltiltasa.
MenlU médban: Paraméterek moédositasa.

» Lefelé nyil:
Mérési modban: Valtas normal, nagy betlik és statisztikai mddok k6zott.
Mérési modban (hosszu nyomas): Belépés a fémenibe.
Men( maédban: Tovabblépés a kdvetkezé menlpontokra.
Meni médban (hosszu nyomas): Beallitasok mentése és kilépés a mérési modba.
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6.2. Fémenu Diagramja

HDT-L411 fémenii

"Felfelé nyil" gomb - Tesztirany kivalasztasa.

"Felfelé nyil" gomb - HosszU nyomas az aktudlis érték térléséhez (atlagolas).
"Lefelé nyil" gomb - Kijelzd interfész valtas.

"Lefelé nyil" gomb - Hosszi nyomas a meniibe lépéshez.

M1: Ontott acél

M2: Otvozott szerszamacél
M3: Rozsdamentes acél
M4: Lemezes vas

M5: Gémbgrafitos vas

M6: Aluminium

M7: Sargaréz

M8: Bronz

M9: Réz

M10: Kovacsolt acél

Anyagok

HL
HRC
HRB
HB
HV
HS
— HRA
— MPa

Skalak

Kikapcsolva

Atlag id6

~NOoO Oh W

Kikapcsolva
Bekapcsolva
Megtekintés Enter.

Hosszu nyomas "Le nyil": kilépés
"Le nyil": kbvetkezd
"Fel nyil": el6z8

Memoria

—— (Osszes torlése -II:‘nE HosszU nyomas "Le nyil": igen és kilépés

"Fel nyil": visszavonas és kilépés

—— Kikapcsolva
Bekapcsolva
Beadllitas

Kalibracio

_Enter

"Fel nyil": +1
"Le nyil": -1
Hosszu nyomas "Le nyil": kilépés

— Villogas
Bekapcsolva
——— Kikapcsolva

Hattervilagitas

Akkumulator

—— Gyartasi datum
Tesztek szama
Sorozatszam

Informacio
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6.3. Be- és Kikapcsolas
» Fékapcsolo: Kapcsolja be vagy ki a tesztert.

Fékapcsold USB port Kotéllyuk

s

Ha az megjelenik az eszkdz bekapcsolasa soran, az azt jelenti, hogy a mlszer bekapcsolta a mérési adatok
kalibraciés funkciojat. Kérjuk, figyeljen arra, hogy a miszer megfeleléen legyen kalibralva a mérés soran. A
helytelen kalibracié befolyasolja a miiszer kijelzett adatainak pontossagat.

6.4. Paraméter Beadllitas
» Anyag kivalasztasa:

Lépjen be az "Anyagok" menilbe, és a "Fel nyil" gombbal valtson M1 és M10 kdz6tt. A "Le nyil" gombbal
navigalhat, és tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitdsok mentéséhez.

22> Materials <<

M1 CastSteel

ér M1
M1: Acél és 6ntoétt acél M6: Ontétt aluminium
M2: Otvdzott szerszamaceél M7: Réz-cink 6tvozet
M3: Rozsdamentes acél M8: Réz-aluminium 6tvozet
M4: Szirkedntvény M9: Megmunkalt réz
M5: Gémbgrafitos 6ntvény M10: Kovacsolt acél

» Keménységi skala atvaltasa:
A keménységi skala az anyag kivalasztasatol figg. Nem minden anyagnak van ugyanaz az atvaltasa. Példaul
az acél esetében az atvaltasok HL-r6l HRC/HRB/HB/HV/HS/HRA/SGM-re térténnek, de a szirkedntvénynél
(GG) csak HRC/HRB/HB/HV-re van atvaltas. Az alapértelmezett keménységi skala a Leeb keménységi érték
(HL).
Lépjen be a menube, amig a "Scale" meg nem jelenik az LCD-n. Hasznalja a "Fel nyil" gombot a skalak
valtasahoz. Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok mentéséhez.

» B <«
HL

& HL

» Atlagos idék:
Lépjen be az "Mean Time" menibe. Hasznalja a "Fel nyil" gombot az értékek megvaltoztatasahoz. Tartsa
lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok mentéséhez. Az alapértelmezett atlagos idé 0.

566 °

& X=7 765 1 B 018 X 3-3

>>>Mean timed<{ (11111

Xl
"
~

Ha az atlagos id6 3-ra van allitva, egy X 3-3 jelzés jelenik meg a jobb als6 sarokban.

Megjegyzés: A mérési fellileten, amikor az atlagos szam be van kapcsolva, tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot
az aktualis érték torléséhez.
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» Memoria beallitasa:

Lépjen be a "Memory" meniibe, majd nyomja meg a "Fel nyil" gombot a "v", "View", "Erase all" vagy "X"
kivalasztasahoz. Az alapértelmezett bedllitds a meméria kikapcsolva.

Memoria kikapcsolva
X: Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok mentéséhez és a meni modbdl valo kilépéshez.

Memoéria bekapcsolva
v: Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok mentéséhez és a meni moédbol vald kilépéshez.

> Memory <<

& 008

Megtekintés

Nyomja meg a "Le nyil" gombot a "View" mddba lIépéshez. Ebben a mddban a "Le nyil" vagy a "Fel nyil" gomb
megnyomasaval lapozhat el6re vagy vissza. Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a "View" modbdl valo
kilepéshez és a "Memory" menibe vald visszatéréshez. Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok
mentéséhez és a menl modbal valo kilépéshez.

Osszes térlése
Nyomja meg a "Le nyil" gombot, majd az "Erase all?" megjelenésekor tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot az
Osszes tarolt memoria térléséhez.

Erase all? OK

Az adatok térlése utan visszatér a Memoéria moédba, nyomja meg a "Le nyil" gombot a kévetkezd meniipont
eléréséhez. Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok mentéséhez és a menli modbol vald kilépéshez.

Kalibracio:

A mérési kompenzacié a mlszer kalibralasara szolgal. Ha a mlszert egy ideig hasznaljak, az ttkdz6 test
golyos csucsa elkophat, vagy a miszer helytelenll ismerheti fel a szonda szdégét, ami pontatlansaghoz
vezethet. A teszter ugy van tervezve, hogy a felhasznal6 Ujra kalibralhassa az ilyen hibak kompenzalasara.
Nyomja meg egymas utan a "Le nyil" gombot a "Kalibracié" mentibe valo belépéshez, majd nyomja meg a
"Fel nyil" gombot a "X", "v" vagy "Adjust" kivalasztasahoz. Nyomja meg a "Le nyil" gombot a kdvetkezd
menipont eléréséhez. Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok mentéséhez és a meni modbdl vald
kilepéshez. A kalibracids eljaras csak az aktualis keménységi skalara érvényes.

P

¥

>»> Calibration <<

¢ 001HL

Kalibracio kikapcsolva
X: Nyomja meg a "Le nyil" gombot a kdvetkezd menlpont eléréséhez. Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a
beallitasok mentéséhez és a menl modbdl valo kilépéshez.
Beallitas .
Nyomja meg a "Le nyil" gombot a Beallitds mddba vald L M1
belépéshez. Ebben a mdédban a "Le nyil" vagy a "Fel nyil" 00 1 D
gomb megnyomasaval allithatja be a kompenzacids értéket, HB
majd tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitdsok
mentéséhez és a menld modbdl valo kilépéshez.

- WWw.insize.at
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Kalibracio bekapcsolva

v: Nyomja meg a "Le nyil" gombot a kalibracios jelz6 aktivalasahoz és a kdvetkez6 menupont eléréséhez.
Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok mentéséhez és a meni modbadl valo kilépéshez. A kalibracio
aktivalasa utan egy jelzé p”) jelenik meg az LCD-n.

M1
566 °

HB

765 1 B 018 X 3-3

Kalibracios eljaras

a) Kapcsolja ki a kalibraciés funkciot.

b) Végezzen méréseket a standard keménységi blokk D-n, és Ggyeljen arra, hogy a mérési irany lefelé,
fliggblegesen legyen.

c) Ha a standard blokk keménységi érteke HL 780, de a teszter leolvasasa HL 760, az azt jelenti, hogy ezt a
tesztert kalibralni kell.

d) Lépjen be a Beallitas médba, Kalibracios beallitas, allitsa be a beallitasi értéket 20-ra (Standard érték -
valos teszt érték), majd aktivalja a kalibraciot (Kalibracié Bekapcsolva). Egy ikon jelenik meg az LCD-n.

e) Ellenérizze ujra a méréseket a standard blokkon.

Megjegyzés: A felhasznaloi kalibracios eljarast félévente egyszer el kell végezni, ha hosszu ideig nem hasznalja
a tesztert, akkor a hasznalat megkezdése elétt is végezzen el egy kalibraciot.

» Hattérvilagitas::
Nyomja meg egymas utan a "Le nyil" gombot a "Hattérvilagitas" menibe val6 belépéshez, majd nyomja meg
a "Fel nyil" gombot a "bekapcsolva", "kikapcsolva" vagy "villogas" kivalasztasahoz. Nyomja meg a "Le nyil"
gombot a kévetkezd meniipont eléréséhez. Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok mentéséhez és a
meni modbdl valo kilépéshez.

>»>Back light{<<

off

r off

» Akkumulator:
Nyomja meg egymas utan a "Fel nyil" gombot az "Akkumulator" menibe val6 belépéshez, majd nyomja meg a
"Fel nyil" gombot az "1.2 V" vagy "1.5 V" kivalasztasahoz. Nyomja meg a "Le nyil" gombot a kdvetkez6
mendpont eléréséhez. Tartsa lenyomva a "Le nyil" gombot a beallitasok mentéséhez és a meni modbdl valo
kilépéshez.

»> Battery <K<
1.2V

&r 1.2V

» Informacio:
Lépjen be a "Rendszerinformacio" menibe a részletek megtekintéséhez. Hasznalja a "Le nyil" gombot a
kilépéshez.

>»> Information <<
MFD201807131234
No. of test 00018
SN 1234567890
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6.5. Mérési Kijelzd Mod
» Ez a miszer tobbféle képerny6 kijelzd médot kinal, beleértve a standard médot, nagy karakter médot és a
statisztikai paraméter modot. Nyomja meg a "Le nyil" gombot a kijelz6 modok valtdsahoz a mérési allapotban,

az alabbiak szerint:

mp » M1 HB = 570 M1
5 66 D 5 6 6 MAX = 577 D
HB MIN = 566 HB
765 1 B 018 X33 L PIE X33 HB 765 1 £ o018 X 3-3
Standard méd Nagy karakter méd Statisztikai paraméter mod

7. MERESEK ELVEGZESE

7.1. Rugo6 Betdltése
» Tartsa a fotestet (a tesztert) a bal kezével, mikbézben a jobb kézzel tartja a betdlté csdvet, majd enyhe erével
nyomija a betdlté csévet a rugdero ellen, amig a teszter lezarja az tk6zo testet. Engedje el az erét, és hagyja,

hogy a betéltd csd visszatérjen az eredeti helyzetébe.

7.2. Mérési Elvégzése
» Helyezze a tesztert szilardan és merélegesen a targy fellletére.

Megjegyzés: A helyes tartas fontos a jobb leolvasasi eredmények eléréséhez.

Figyelmeztetés: A tesztert szilardan és merélegesen kell elhelyezni a targy fellletére. Egy kis rés a teszter
tamaszgyl(rije és a targy fellilete k6z6tt pontatlan leolvasast eredményez.

—

-
e ‘_‘__";--‘1-;.__‘____‘
~
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7.3. ATeszt Er6 Elengedése
» Miutan a tesztert szilardan elhelyezte a targy fellletére a bal kezével, tartsa a bet6ltdé csévet a jobb kéz
havelykujjaval és k6zéps6é ujjaval, €s nyomja meg a kioldé gombot a mutatéujjaval.

» Az Utk6z6 test a szondan belll a rugéerdvel Uitkdzik a targy feliletéhez. Ekkor a keménységi érték megjelenik
a képernyon.

8. KARBANTARTAS ES JAVITAS
» Kerllje a razkddast, a nagy port, a nedvességet, az er6s magneses mezdket és az olajfoltokat.

8.1. Az Utk6z6 Eszkdz Karbantartasa

» Az eszkdznek nincs szuksége kildnds gondozasra, kivéve az tkdzd test és a betdltd csé idészakos
tisztitasat, miutan korilbelul 1000-2000 tesztet végzett. A tisztitds soran a kévetkezd eljarasokat kell betartani:

Csavarja le a tamaszgy(r(t, és tavolitsa el az itk6z6 testet a vezetd csébél.

Tavolitsa el az tk6z6 testrél és a gdbmbolyl tesztcsucsrol a szennyezddést és a fémport.
Tisztitsa meg a vezetd csbévet a mellékelt specialis kefével.

Ne alkalmazzon olajat az Utk6z6 eszkdz barmely részére.

8.2. Akkumulator Csere

» Amikor az akkumulator jelzé megjelenik a kijelzén, cserélje ki az akkumulatort. Azonban még egy ideig
lehetséges a mérés. Keérjik, szerezzen be megfelelé akkumulatorokat.

9. PC SZOFTVER BEMUTATASA
» Az adatkommunikacids szoftver a keménységmérd adatok olvasasara és feldolgozasara készilt. Képes

kinyomtatni az adatokat a szamitbgép nyomtatojabdl.

» Rendszerkévetelmények: USB porttal rendelkezd PC, Windows 7/8/10

9.1. PC és Keménységmérd Csatlakoztatasa

» Miel6tt hasznalna a PC szoftvert, kérjuk, gy6z8djén meg réla, hogy a teszter ki van kapcsolva, és
csatlakoztassa a PC-t és a keménységmérét az eszkézhéz mellékelt USB kabellel.

9.2. Meghaijtd Telepitése

» A szamitogép "Uj hardver talalva" (izenetet jelenit meg, amikor elészér csatlakoztatja a keménységmérét a
szamitogéphez, kérjik, telepitse a meghajtét az X:\Drivers mappaban talalhaté fajlokbdl (X: a CDROM
meghajto betljele).

9.3. Szoftver Telepitése

» Kattintson duplan a "setup.exe" fajlra a PC szoftver telepitéséhez. Kérjik, kdvesse a telepitési varazslot a
befejezéshez.

- WWw.insize.at
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9.4. PC Szoftver Inditasa
» Az adatkommunikaciés szoftver telepitése utan egy parancsikon automatikusan létrején az asztalon.
Kattintson duplan a parancsikonra a program futtatasahoz.

» A szoftver f6 felllete egy szabvanyos Windows forma, amely tartalmazza a cimsavot, a menusavot és az
eszkdztarat.

Csatlakozas/Levalasztas a keménységmérdvel

Adatok importalasa a keménységmérébdl

Adatok exportalasa a PC-re Csatlakozasi modszer

Menlsav Eszkoztar

Mérési adatok

Fajl lista

E NN RN N s s wal s
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1. SPEZIFIKATIONEN

Genauigkeit: 6 HLD (bei HLD = 800)

Auflésung: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0.1 HRC, 0.1 HRB, 0.1 HRA, 0.1 HS, 1 SGM

Anzeige: 128x64 LCD

Einschlagrichtung: Universeller Prufwinkel; keine Notwendigkeit, die Einschlagrichtung einzustellen
Harteskala: HL, HRC, HRB, HRA, HB, HV, HS, SGM

Messbereich: HL 100-960, HRC 1-74.7, HRB 1.2-140, HRA 7-88.5, HB 28-1027, HV 45-1230, HS 4-112, SGM
118-3315 N/mm?

Speicher: Speichert bis zu 999 Datensatze

Betriebsbedingungen:

» Mindestgewicht: 5 kg (direkte Messung), 2 kg (auf festem Untergrund), 0.05 kg (gekoppelt auf Platte)
» Mindestdicke: 5 mm

» Mindestkrimmungsradius der Oberflache: 30 mm

» Mindestrauheit (Ra): 2 ym

Statistik: Automatische Berechnung von maximalen, minimalen und durchschnittlichen Werten
Stromversorgung: 1x AAA-Batterie

Schnittstelle: USB zum Aufladen oder PC-Verbindung

Betriebsumgebung: -20 °C bis 45 °C

Abmessungen: 148x45x21 mm

Gewicht: 105 g

Normen: ASTM A956, DIN 50156, GB/T 17394

2. ANWENDUNGEN

» Harteprifungen an installierten Maschinen oder Stahlkonstruktionen, einschlie3lich schwerer und grofier
Werkstiicke oder dauerhaft installierter Systemteile.

» Schnelle Prifung in mehreren Bereichen, um Harteunterschiede Giber gréRere Regionen zu untersuchen.
» Harteprifung von gefertigten Teilen auf Produktionslinien.
» ldentifizierung von metallischen Materialien, die in Lagern gelagert sind.

» Analyse der Unwirksamkeit von Permanentteilen, Druckbehéltern und Turbogeneratoren.

AuslOsetaste

3. AUFBAU DES GERATS

Ladegerat

Stitzring
Einschlaggerat ———

- WWw.insize.at
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4. SYMBOLE UND ABBILDUNGEN
4.1. Symbole und Abbildungen

Symbol |Abbildung

<INSIZE>

HL Leeb-Hartewert (Einschlaggerat D)
HB Brinell-Hartewert

HRB Rockwell B Hartewert

HRC Rockwell C Hartewert

HS Shore-Hartewert

HV Vickers-Hartewert

HRA Rockwell A Hartewert

SGM Festigkeitswert

4.2. Mess- und Umrechnungstabelle

Einschlaggerat D HLD: 170-960

Materialien HRC HRB HB HV

N/mm?
Stahl/Gussstahl 0.1-74.7 |1.2-140 28-1027 |45-1230 |4-112 7-88.5 118-3315
Legierter Werkzeugstahl |0.9-78.7 15-1878 |[32-1698 |5.5-128 79-6599
Edelstahl 3.7-62.4 |8.3-101.7 |85-655 36-802 6-131 108-1725
Lamellenguss 21-59 24-100 35-570 90-698 6-83
Kugelgraphitguss 21-60 24-100 62-857 96-724 8-90
Aluminiumguss 1-48 24-85 19-445 22-193 3-64 129-2618
Messing 1-53 1.5-99.6 |32-477 29-495 5-65 32-76 258-4146
Bronze 1-56 14-100 15-505 11-535 2-68 29-76 190-1860
Kupfer 1-54 14-100 39-569 38-590 6-73
Schmiedestahl 1-72 50-1060 |48-1110 |7-103 200-3750

5. VORBEREITUNG VOR DER MESSUNG

5.1. Probenanforderungen

» Die Oberflachentemperatur sollte unter 120 °C liegen.

» Proben muissen eine glatte, metallisch geschliffene Oberflache haben, um fehlerhafte Messungen durch
grobes Schleifen oder Drehspuren zu vermeiden. Die Oberflachenrauheit sollte 2 um nicht Gberschreiten.

» Gewichtsanforderungen:

Uber 5 kg: Keine Unterstiitzung erforderlich.
2-5 kg: Auf einem festen Untergrund platzieren, um Biegen oder Bewegung zu verhindern.

Weniger als 2 kg: Fest mit einer stabilen Unterstltzung tber 5 kg koppeln.

» Zum Koppeln:

Kopplungspaste diinn auftragen.

Reiben Sie beide Teile zusammen, wahrend Sie die Probe fest gegen die Grundplatte driicken.

Kopplung sorgt fur eine gleichmaRige, feste Verbindung, minimiert Spannungen und Messabweichungen.

» FUr oberflachengehértete und einsatzgehartete Stahle sollte die Tiefe der gehéarteten Schicht bei Verwendung
des Einschlaggerats D mindestens 0,8 mm betragen.
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5.2. Anforderungen an Teststiickoberflachen
» Bei Testproben mit einem Krimmungsradius von weniger als 30 mm verwenden Sie einen kleinen Stitzring.

5.3. Grol¥flachige Proben

» Bei grof3en Platten, langen Stadben oder Biegeteilen, selbst wenn das Gewicht und die Dicke den
Anforderungen entsprechen, kénnen Verformung und Instabilitdt zu ungenauen Testwerten flhren.

5.4. Probenmerkmale

» Anforderungen an das Einschlaggeréat D:
Leichtgewicht: 0.05-2 kg
Mittleres Gewicht: 2.5 kg
Schwergewicht: Mehr als 5 kg
Mindestoberflachenrauheit: ISO N7 /Ra 2 ym/Rz 10 ym

6. BETRIEB

» Nach dem Starten geht das Messgerét standardmaRig in den Messmodus. Der Bildschirmanzeigemodus ist

Standard.
Batterie Kalibrierung
| |

@ # M1—+— Material
5 66 D— Sonde
HB— Skala
7(;35 + =] 0}8 X 3;3
I I I

I
HL-Wert Richtung Speicher Mittelwertzeit

» Das Messgerat verflgt Uber verschiedene Bildschirmanzeigemodi:
Standardmodus, Grof3schriftmodus, Statistischer Parameter-Modus

6.1. Tastenbeschreibung:

» Pfeil nach oben:
Im Messmodus: Einschlagrichtungsanzeige ein-/ausschalten.
Im MenUmodus: Parameter andern.

» Pfeil nach unten:
Im Messmodus: Zwischen normalem, grolem Schrift- und Statistikmodus wechseln.
Im Messmodus (lange driicken): Hauptmenu aufrufen.
Im MeniUmodus: Zum né&chsten MenlUpunkt wechseln.
Im Menimodus (lange driicken): Einstellungen speichern und in den Messmodus zuriickkehren.

- WWw.insize.at
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6.2. Diagramm des Hauptmenus

HDT-L411 Hauptmenii

"Pfeil nach oben" Taste - Testrichtung auswahlen.

——— "Pfeil nach oben" Taste - Lange driicken, um den aktuellen Wert zu I6schen (Durchschnittsbildung).
——— "Pfeil nach unten" Taste - Anzeigeoberflache wechseln.

"Pfeil nach unten" Taste - Lange driicken, um das Menu aufzurufen.

M1: Gussstahl

M2: Legierter Werkzeugstahl
M3: Edelstahl

M4: Lamellenguss

M5: Kugelgraphitguss

M6: Aluminium

M7: Messing

M8: Bronze

M9: Kupfer

M10: Schmiedestahl

Materialien

HL
HRC
— HRB
HB
HV
HS
— HRA
MPa

Skalen

Aus

Mittelwertzeit

~NOoO Oh W

Aus

Ein
Ansicht -Enti Lange driicken "Pfeil nach unten": Beenden

"Pfeil nach unten": Weiter
Speicher —— "Pfeil nach oben”: Zurlick

—— Alle I6schen Enter Lange driicken "Pfeil nach unten”: Ja und beenden
"Pfeil nach oben”: Abbrechen und beenden

Aus

Ein Enter
Anpassen —p———

Kalibrierung

"Pfeil nach oben”: +1

"Pfeil nach unten”: -1
Lange driicken "Pfeil nach unten”: Beenden

Hintergrundbeleuchtung [ E:'n”ke”
Aus
Batterie 12V
15V
Information Herstellungsdatum

Anzahl der Tests
Seriennummer

- WWw.insize.at
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6.3. Ein-/Ausschalten
» Netzschalter: Den Tester ein- oder ausschalten.

Netzschalter USB-Anschluss Seiléffnung

s

Wenn wahrend des Startvorgangs das angezeigt wird, bedeutet dies, dass das Messgerat die
Kalibrierungsfunktion der Messdaten aktiviert hat. Bitte achten Sie darauf, ob das Instrument ordnungsgemaf
kalibriert ist. Eine falsche Kalibrierung beeintréchtigt die Genauigkeit der Anzeigedaten des Instruments.

6.4. Parametereinstellungen

» Materialauswahl:
Gehen Sie ins Menl "Materialien" und verwenden Sie "Pfeil nach oben", um durch M1 bis M10 zu blattern.

Verwenden Sie "Pfeil nach unten", um zu navigieren, und halten Sie "Pfeil nach unten", um die Einstellungen
zu speichern.

22> Materials <<

M1 CastSteel

& M1
M1: Stahl & Gussstahl M6: Aluminiumguss
M2: Legierter Werkzeugstahl M7: Kupfer-Zink
M3: Edelstahl M8: Kupfer-Aluminium
M4: Grauguss M9: Reinkupfer
M5: Kugelgraphitguss M10: Schmiedestahl

» Harteskalenumrechnung:
Die Harteskala basiert auf dem ausgewahlten Material. Nicht jedes Material hat die gleiche Umrechnung. Zum
Beispiel hat Stahl Umrechnungen von HL zu HRC/HRB/HB/HV/HS/HRA/SGM, aber Grauguss (GG) hat nur
Umrechnungen zu HRC/HRB/HB/HV. Die Standard-Harteskala ist der Leeb-Hartewert (HL).
Gehen Sie ins Mend, bis "Skala" auf dem LCD angezeigt wird. Verwenden Sie "Pfeil nach oben", um die
Skalen zu &ndern. Halten Sie "Pfeil nach unten", um die Einstellungen zu speichern.

» B <«
HL

& HL

» Mittelwertzeit:
Gehen Sie ins Meni "Mittelwertzeit". Verwenden Sie "Pfeil nach oben", um die Werte zu dndern. Halten Sie
"Pfeil nach unten", um die Einstellungen zu speichern. Die Standard-Mittelwertzeit ist 0.

566 °

& X=7 765 4 B 018 X 3-3

>>>Mean time<{ (11111

Xl
"
~

Wenn die Mittelwertzeit auf 3 eingestellt ist, wird unten rechts ein Indikator X 3-3 angezeigt.
Hinweis: Im Messinterface, wenn die Durchschnittszahl aktiviert ist, halten Sie "Pfeil nach unten" gedrickt, um
den aktuellen Wert zu I6schen.
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» Speicher-Einstellungen:
Gehen Sie ins Men "Speicher", dann driicken Sie "Pfeil nach oben", um der Reihe nach aus ,v", "Ansehen",
"Alles 16schen" oder "X" zu wahlen. Die Standardeinstellung ist Speicher aus.

Speicher aus
X: Halten Sie "Pfeil nach unten" gedriickt, um die Einstellungen zu speichern und das MenU zu verlassen.

Speicher an
v: Halten Sie "Pfeil nach unten" gedrickt, um die Einstellungen zu speichern und das Menu zu verlassen.

> Memory <<

& 008

Ansehen

Driicken Sie die Taste "Pfeil nach unten", um den "Ansehen"-Modus aufzurufen. In diesem Modus driicken Sie
"Pfeil nach unten" oder "Pfeil nach oben", um vor- oder zurlickzublattern. Halten Sie die Taste "Pfeil nach
unten" gedriickt, um den "Ansehen"-Modus zu beenden und zum Meni "Speicher" zurlickzukehren. Halten
Sie "Pfeil nach unten" gedriickt, um die Einstellungen zu speichern und das Men zu verlassen.

Alles I6schen
Driicken Sie "Pfeil nach unten", dann wird "Alles 16schen?" angezeigt, halten Sie "Pfeil nach unten" gedrtickt,
um den gesamten gespeicherten Speicher zu |6schen.

Erase all? OK

Nach dem Ldschen der Daten kehrt es in den Speicher-Modus zurtick. Driicken Sie "Pfeil nach unten", um
zum nachsten Menlpunkt zu gelangen. Halten Sie "Pfeil nach unten", um die Einstellungen zu speichern und
das Menu zu verlassen.

%

¥

Kalibrierung:

Der Messkompensationswert wird zur Kalibrierung des Instruments verwendet. Nach einiger Zeit kann die
Kugelspitze des Einschlagkdrpers abgenutzt sein oder das Instrument erkennt den falschen Winkel der
Sonde, was zu Ungenauigkeiten fiihrt. Um solche Fehler auszugleichen, wurde der Tester zur Rekalibrierung
durch den Benutzer entwickelt.

Dricken Sie die Taste "Pfeil nach unten" wiederholt, um ins Men( "Kalibrierung" zu gelangen, und driicken Sie
"Pfeil nach oben", um der Reihe nach "X", "v" oder "Anpassen" auszuwéahlen. Driicken Sie "Pfeil nach unten",
um zum nédchsten Menipunkt zu gelangen. Halten Sie "Pfeil nach unten", um die Einstellungen zu speichern
und das Meni zu verlassen. Das Kalibrierungsverfahren ist nur fiir die aktuelle Harteskala gliltig.

>>> Calibration (<

& 00THL

Kalibrierung aus
X: Driicken Sie die Taste "Pfeil nach unten", um zum nachsten MenUpunkt zu gelangen. Halten Sie "Pfeil nach
unten", um die Einstellungen zu speichern und das Meni zu verlassen.

Anpassen o _ Adjust "
Driicken Sie die Taste "Pfeil nach unten", um den Anpassungsmodus

aufzurufen. In diesem Modus driicken Sie "Pfeil nach unten" oder "Pfeil nach 00 1 D
oben", um den Kompensationswert einzustellen, dann halten Sie "Pfeil nach HB
unten", um die Einstellungen zu speichern und das MenU zu verlassen.

- WWw.insize.at
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v: Driicken Sie die Taste "Pfeil nach unten", um den Kalibrierungsindikator zu aktivieren und zum nachsten
Menupunkt zu gelangen. Halten Sie "Pfeil nach unten", um die Einstellungen zu speichern und das Menu zu
verlassen. Nach der Aktivierung der Kalibrierung wird ein Indikator auf dem LCD angezeigt.

Kalibrierungsverfahren

a) Kalibrierungsfunktion ausschalten.

M1
566 °

HB

765 1 B 018 X 3-3

b) Messen Sie auf dem Standard-Harteblock D und stellen Sie sicher, dass die Messrichtung vertikal nach

unten gerichtet ist.

c) Wenn der Hartewert des Standardblocks HL 780 betragt, aber der Messwert des Testers HL 760, bedeutet
dies, dass dieser Tester kalibriert werden muss.

d) Gehen Sie in den Anpassungsmodus, Kalibrierungsanpassung, stellen Sie den Anpassungswert auf 20 ein
(Standardwert - tatsachlicher Messwert), dann aktivieren Sie die Kalibrierung (Kalibrierung ein). Ein Symbol

wird auf dem LCD angezeigt.

e) Messen Sie erneut auf dem Standardblock.

Hinweis: Der Benutzer-Kalibrierungsprozess sollte alle sechs Monate durchgefihrt werden. Wenn Sie den
Tester ldngere Zeit nicht verwenden, sollten Sie vor der Nutzung ebenfalls eine Kalibrierung durchfuhren.

» Hintergrundbeleuchtung:

Driicken Sie die Taste "Pfeil nach unten" wiederholt, um ins Meni "Hintergrundbeleuchtung" zu gelangen, und
driicken Sie "Pfeil nach oben", um zwischen ,ein", "aus", "blinken" zu wahlen. Driicken Sie "Pfeil nach unten",
um zum nédchsten Menipunkt zu gelangen. Halten Sie "Pfeil nach unten", um die Einstellungen zu speichern

und das Menu zu verlassen.

» Batterie:

>»>Back light<<<

off

r off

Dricken Sie die Taste "Pfeil nach oben" wiederholt, um ins Men0 "Batterie" zu gelangen, und driicken Sie
"Pfeil nach oben", um ,1,2 V" oder ,,1,5 V" zu wéhlen. Driicken Sie "Pfeil nach unten", um zum néachsten
Menipunkt zu gelangen. Halten Sie "Pfeil nach unten", um die Einstellungen zu speichern und das Meni zu

verlassen.

» Informationen:

> Battery <
1.2V

&r 1.2V

Gehen Sie in die "Systeminformationen”, um Details anzuzeigen. Verwenden Sie "Pfeil nach unten", um zu

beenden.

»>> Information €<
MFD201807131234
No. of test 00018
SN 1234567890

b Www.insize.cz | WWW.insize.sk | mm Www.insize.hu |

- WWw.insize.at



<INSIZE>

6.5. Anzeige-Modus der Messung

» Dieses Messgeréat verfiigt Uber verschiedene Bildschirmanzeigemodi, einschliel3lich Standardmodus,
GroRschriftmodus und statistischem Parametermodus. Driicken Sie "Pfeil nach unten", um im Messzustand
die Anzeigemodi zu wechseln, wie unten gezeigt:

n > M1 HB = 570 M1
5 66 D 5 6 6 MAX = 577 D
HB MIN = 566 HB
765 4 2o x33 M1 4 KB X33 Hs 765 4 B o018 X3-3
Standardmodus Groldschriftmodus Statistischer Parameter-Modus

7. MESSUNGEN DURCHFUHREN

7.1. Feder aufladen

» Halten Sie das Hauptgerat (den Tester) mit der linken Hand, wéhrend die rechte Hand das Ladegerat hélt.
Driicken Sie das Ladegerat mit etwas Kraft gegen die Federkraft, bis der Tester den Einschlagkdrper
verriegelt. Lassen Sie die Kraft nach und lassen Sie das Ladegeréat in die Ausgangsposition zurtickkehren.

7.2. Messung durchfiihren
» Platzieren Sie den Tester fest und senkrecht auf der Oberflache des Objekts.

Hinweis: Die richtige Handhabung ist wichtig, um bessere Messwerte zu erzielen.

Warnung: Der Tester muss fest und senkrecht auf der Objektoberflache platziert werden. Ein kleiner Abstand
zwischen dem Stitzring des Testers und der Oberflache des Objekts flhrt zu ungenauen Messwerten.

& ~ O
~

-
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7.3. Prufkraft freisetzen
» Nachdem Sie den Tester fest auf der Oberflache des Objekts platziert haben, halten Sie das Ladegerat mit
Daumen und Mittelfinger der rechten Hand und dricken Sie die Ausldsetaste mit dem Zeigefinger.

» Der Einschlagkérper in der Sonde wird mit Federkraft auf die Objektoberflache aufschlagen. Der Hartewert
wird dann auf dem Bildschirm angezeigt.

8. WARTUNG UND REPARATUR
» Vermeiden Sie St6Re, starken Staub, Feuchtigkeit, starke Magnetfelder und Olflecken.

8.1. Wartung des Einschlaggeréats

» Das Gerat erfordert keine besondere Pflege aulder der periodischen Reinigung des Einschlagkdrpers und des
Ladegerats nach etwa 1000-2000 Tests. Bei der Reinigung sind folgende Verfahren zu beachten:

Schrauben Sie den Stltzring ab und entfernen Sie den Einschlagkérper aus dem Fihrungsrohr.
Reinigen Sie Schmutz und Metallstaub vom Einschlagkérper und der kugelférmigen Priifspitze.
Reinigen Sie das Fuhrungsrohr mit der mitgelieferten Spezialbirste.

Tragen Sie kein Ol auf Teile des Einschlaggeréts auf.

8.2. Batteriewechsel

» Wenn ein Batteriesymbol auf dem Display erscheint, ersetzen Sie die Batterie. Es ist jedoch noch mdglich,
einige Zeit zu messen. Bitte stellen Sie sicher, geeignete Batterien zu verwenden.

9. EINFUHRUNG DER PC-SOFTWARE

» Die Datenkommunikationssoftware ist flir das Lesen und Verarbeiten der Daten des Harteprifers konzipiert.
Sie kann die Daten aus dem Speicher des Héarteprifers lesen, die Daten auf den Computer exportieren und
die Daten vom Computer ausdrucken.

» Systemanforderungen: PC mit USB-Anschluss, Windows 7/8/10

9.1. Verbindung von PC und Harteprifer

» Bevor Sie die PC-Software verwenden, stellen Sie bitte sicher, dass der Tester ausgeschaltet ist, und
verbinden Sie den PC und den Harteprifer mit dem im Lieferumfang des Gerats enthaltenen USB-Kabel.

9.2. Treiberinstallation

Der Computer wird die Meldung "Neue Hardware gefunden" anzeigen, wenn der Harteprifer zum ersten Mal an
den Computer angeschlossen wird. Bitte installieren Sie den Treiber aus dem Ordner X:\Drivers (X: steht fur
den Buchstaben des CD-ROM-Laufwerks).

9.3. Softwareinstallation

» Doppelklicken Sie auf "setup.exe", um die PC-Software zu installieren. Bitte folgen Sie dem
Installationsassistenten, um die Installation abzuschlieRen.

- WWw.insize.at
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9.4. PC-Software starten
» Nach der Installation der Datenkommunikationssoftware wird automatisch eine Verknipfung auf dem Desktop
erstellt. Doppelklicken Sie auf die Verkniipfung, um das Programm zu starten.

» Die Hauptoberflache der Software ist ein Standard-Windows-Formular, das die Titelleiste, die Menuleiste und
die Symbolleiste enthalt.

Verbindung/Trennung mit Harteprufer

Datenimport vom Hartepriifer

Datenexport zum PC Werkzeugleiste Verbindungsart

Menlleiste

[r—
Pa— — — - — [——— [a——— [ | — -
= — Fp—— =]
Messdaten - - : -_..,."m“‘,:. E:
Date|||ste '. ‘ W

e e e e
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky piinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgeréate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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